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Allgemeine Informationen

Endlagendampfung

T feste
yp Endlagendampfung
Kolben-o 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200

Dampfungslinge [ 19 28 29 29 29 29 29 40 40
kolbenseitig

Dampfungslange 19 19 28 29 29 29 31 31 35 38
stangenseitig

einstellbare Endlagendéampfung

Einstellschraube

A % O10€ J
) 40 9 19 3
@ b 50 6,5 19 3
S) 63-100 3,5 19 3
> 125 0 19 3
// Entliftungen werden in den Zylinderkopf und Zylinderboden eingebaut und sind so
g ,,/“J vor unbeabsichtigtem Entfernen geschitz.
4 Zum Entluften den Gewindestift entfernen, die Luft ablassen, wieder sorgfaltig
/ verschliessen und die Dichtbarkeit prifen.

Induktivsensoren

Induktivsensoren kdnnen die Position des Kolbens in der Nahe des Hubendes ermitteln. Sie werden direkt in Zylinderkopf und
Zylinderboden eingebaut. Die Induktivsensoren erzeugen ein Magnetfeld und messen dessen Veranderung bei der Annaherung
des Kolbens.

Die Sensoren werden mit Stecker und einem ca. 4m langen Kabel geliefert.

Kolben-o DB max. DC max.
40 77 67
50 75 71
63 72 65
80 74 71
100 73 65
125 71 51
160 71 34
200 67 20

N o
Betriebstemperatur -25 + 80°C @ #
Versorgungsspannung 10-30Vcc
Last 200 mA schwarz
Ausfihrung PNP |
Ausgangstyp NA
dyn. Druck 350 bar blau
min. Arbeitsdruck 20 bar . e

Weitere Informationen:

- bei Befestigungen Schwenkzapfen stangenseitig (04) und Frontflansch (13) werden die Sensoren am Zylinderkopf
gegeniiber dem Olanschluss montiert. Die Endlagendampfung kann nicht eingestellt werden.

- bei Befestigungen Schwenkzapfen bodenseitig (05) und Bodenflansch (14) werden die Sensoren am Zylinderboden
gegeniiber dem Olanschluss morntiert. Die Endlagenddmpfung kann nicht eingestellt werden.

- bei FuBbefestigungen (03) (Kolben-g 40 bis 60) mussen die Sensoren fir die Befestigung der FuifRchenschrauben
abmontiert und danach wieder anmontiert werden. Entliftungen und Einstellschrauben der Endlagendampfung werden,
wenn beide Optionen gewahlt sind, auf einer Seite angebracht.
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Allgemeine Informationen

Bei Hydraulikzylindern, insbesondere bei
langen Hiben, besteht die Gefahr der

Knickung der Kolbenstange.

Ermittlung der zuldssigen Knickbelastung

1. Knicklange Sk aus Einbauart und

Einbaulénge L bestimmen.
2. Mit Hilfe von Sk, Stangendurchmesser d

und Diagramm die zulassige Knick-
belastung Fk zu. bestimmen.

Euler - Fall 1

F

Sk=L

Euler - Fall 3

Sk=L*0,7

Euler - Fall 4

Sk=L*2

Sk=L*0,5
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Berechnung der Knickbelastung Fk zu._nach Euler

o
o
00:

o
o

Fkzu. = T;SEKzl
Fk zu. = zuldssige Knickkraft in N
E = Elastizitatsmodul Stahl =210.000 N/mm?
| = Flachenmoment in mm#*

| = rrd*

64

d = Kolbenstangen-g in mm
Sk = freie Knicklange in mm
r = Sicherheitszahl (4)
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Allgemeine Informationen

Berechnung Kraft F / Volumen V

" . . Volumen bei Volumen bei
Kolben-g  Stangen-o FIacpen_- Druckkrafft 2 Zugkraf_t o 100mm Hub 100mm Hub
verhdltnis 100 bar (in kN) 100 bar (in kN) (in L) kolbens (in L) stangens
12 1,3 3,78 0,04
25 18 2,08 491 2,36 0.05 0,02
14 1,24 6,5 0,07
32 22 1,9 8,04 4,24 0,08 0,04
18 1,25 10,02 0,1
40 28 1.96 12,57 6,41 013 0,06
22 1,24 15,83 0,16
50 28 1,46 19,63 13,48 0,2 0,13
36 2,08 9,46 0,09
28 1,25 25,01 0,25
63 36 1,48 31,17 20,99 0,31 0,21
45 2,04 15,27 0,15
36 1,25 40,09 0,4
80 45 1,46 50,27 34,36 0,5 0,34
56 1,96 25,64 0,26
45 1,25 62,64 0,63
100 56 1,46 78,57 53,91 0,79 0,54
70 1,96 40,06 0,4
56 1,25 98,09 0,98
125 70 1,46 122,72 84,23 1,23 0,84
90 2,08 59,1 0,59
70 1,24 162,58 1,63
160 90 1,46 201,06 137,44 2,01 1,37
110 1,9 106,03 1,06
90 1,25 250,54 2,51
200 110 1,43 314,16 219,13 3,14 2,19
140 1,96 160,22 1,6
Alle Angaben der Krafte basieren auf der Berechnung mit einem Wirkungsgrad von 100%.
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Bestellangaben (Artikelcode

1 2 3 4

I3 - T T -1 1

10 1

12 13 14
Pl - R 1- s 1 1- K|

9 Induktivsensoren * (nicht fiir Kolben-g 25 und 32 mdglich)

4 Hublédnge
Beispiel: 100mm = 0100

[C] = ohne Dampfung

E = Dampfung stangenseitig

|G| = Dampfung bodenseitig

[P] = Dampfung beidseitig

S | = Gleichgangzylinder ohne Dampfung
T | = Gleichgangzylinder mit Ddmpfung

6 Stangenende

Auflengewinde (Standard, auszulassen im Code)
= AuRengewinde leichte Reihe (DIN 24554)
[w] = Innengewinde

[Z] = Sonderanfertigung

7 Zylinderbefestigung

= FuRbefestigung (ISO MS2)

= Schwenkzapfen stangenseitig (ISO MT1)

= Schwenkzapfen bodenseitig (ISO MT2)

= Schwenkzapfen mittig (ISO MT4) (XV mafll am Ende
Codes wie folgt eintragen: (Beispiel: XV 150))
= Schwenkauge am Zylinderboden (ISO MP3)

= Gelenkauge am Zylinderboden (ISO MP5)

= Gabel am Zylinderboden (ISO MP1)

= Zuganker stangenseitig verlangert (ISO MX3)

= Zuganker bodenseitig verlangert (ISO MX2)

= Zuganker beidseitig verlangert (ISO MX1)

= Frontflansch (ISO ME5)

= Bodenflansch (ISO MEG6)

= Gewindebohrungen stangenseitig (ISO MX5)

= Gewindebohrungen bodenseitig (ISO MX6)

8 Entliiftung

Ohne Entluftung (auszulassen im Code)
[A] = Entliftung stangenseitig

= Entliiftung bodenseitig

|C| = Entliiftung beidseitig

BIEEE

[oX
(0]
(7]

BEEEEEHEER

E =180 6020/2 Ohne Induktivsensoren (auszulassen im Code)
(M| = 1SO 6020/2 mit magnetischen Sensoren [A] = Induktivsensor stangenseitig
= ISO 6020/2 mit Signalgeber = Induktivsensor bodenseitig
= Induktivsensoren beidseitig
25 [a]= 12 o= 18
32 Bl=14 F|=22 Standard (auszulassen im Code)
40 [D]=18 H]=28 = fiir Wasser-Glykol Gemisch
50 [F]=22 H|=28 * L|=36 [U] = geringe Reibung
63 H|=28 L]=36"* M] =45 [V]=VITON
80 L|=36 M|=45* P|=56
100 (m] = 45 [P]=56* [R]=70 11 Anzahl Distanzringe (50mm pro Distanzring) *
125 [P]=56 R|=70"* [T]=90 Beispiel: 2 Distanzringe je 50mm = 2
160 R|=70 T|=90* vi=110 * auszulassen, wenn keine Distanzringe benétigt werden
200 T|=90 V|=110* |z]|=140
* nicht nach ISO-DIN-Norm vorgesehene Durchmesser Positionen der Anschliisse

Ansicht auf Kolbenstange

(D12

12 Leitungsanschluss
stangenseitig
13 Einstellbare Dampfung *

bodenseitig

bei Kolben-g 25 und 32 ist die Endlagendampfung nicht einstellbar
stangenseitig bodenseitig

14 Entliftung *

15 Induktivsensoren *
stangenseitig

* auszulassen, wenn Option nicht gewahlt

bodenseitig

Zubehor

* auszulassen, falls
nicht bendtigt

** Art-Code dem
Zubehor (ab S. 22)
entnehmen

16 Bodenseitig* @ 17 Art-Code *

_E-

18 Stangenseitig* 19 Art-Code *

_E_

20 Stangenseitig
gegeniiber * 21 Art-Code *

* =22, 23 Zusatzliche Angaben
Siehe ,Bestellcode Zusatz“ auf S. 16, 17

Bestellbeispiel: R3-125-T-0800-P-W-10-C-U-P14-R33-S41

Weitere Informationen zum Konfigurator auf
www.agirossi.de
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Ubersicht der Befestigungen

Mogliche Positionen der Anschliisse -
Zylinderbefestigung

o
O,
3 11-12
s B s B s B s B s B s B s B s B
] 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
::S'L“h':ﬂzs 2 2 - - - 2 2 - 2 2 2 2 2 2 2 2
0 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
4 4 - : : 4 4 : 4 4 4 4 4 4 4 4
el 1 1 5 : 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
d;m:?uen“g; 2 2 p) p) - 2 2 - 2 2 - 2 2 - 2 2
g 3 3 - - 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
4 4 Z 4 - 4 4 - 4 4 - 4 4 - 4 4
1 1 5 5 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Entliftung IR 2 2 2 . 2 2 . 2 2 5 2 2 : 2 2
s 3 3 : : 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
B —— L — -
o O
fnauie 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
K 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

S = stangenseitig; B = bodenseitig

07 - Schwenkauge am
Zylinderboden
(ISO MP3)

12 - Zuganker beidseitig
verlangert (ISO MX1)

03 - FuBbefestigung

08 - Gelenkauge am
Zylinderboden
(ISO MP5)

13 - Frontflansch
(ISO ME5)

04 - Schwenkzapfen
stangenseitig (ISO MT1)

09 - Gabel am
Zylinderboden
(ISO MP1)

14 - Bodenflansch
(ISO ME6)

05 - Schwenkzapfen
bodenseitig (ISO MT2)

10 - Zuganker
stangenseitig verlangert
(ISO MX3)

30 - Gewindebohrungen
stangenseitig (ISO MX5)

06 - Schwenkzapfen
mittig (ISO MT4)

11 - Zuganker
bodenseitig verlangert

31 - Gewindebohrungen
bodenseitig (ISO MX6)

p. | / /)
w w W
) . b
L ¢ g WA L La[ﬂ;\
N -~ Vo p.Y
(W, QW QO

AuBengewinde (Standard) X - AuBengewinde leichte Reihe (DIN 24554) W - Innengewinde
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Kolbenstangenenden

WH A Kolben-  Stangen- 1ISO 6020/2 |  DIN 24554

2 16 KK A | KK A KF
v, o5 12 M10x1,25 | 14 | M10x1,25 | 14 M8x1 14
18 M14x1,5 18 | M10x1,25 | 14 | M12x1,25 | 18
B all 32 14 M12x1,25 | 16 | M12x1,25 | 16 | M10x1,25 | 16
22 M16x1,5 22 | M12x1,25 | 16 | M16x1,5 22
40 18 M14x1,5 18 M14x1,5 | 18 | M12x1,25 | 18
o 28 M20x1,5 28 M14x1,5 | 18 | M20x1,5 28
I N VA N I ¥ g o 22 M16x1,5 22 - - M16x1,5 22
Q 50 28* M20x1,5 28 M16x1,5 | 22 | M20x1,5 28
I 36 M27x2 36 M16x1,5 | 22 M27x2 36
\SW 28 M20x1,5 28 - - M20x1,5 28
e 63 36* M27x2 36 M20x1,5 | 28 M27x2 36
45 M33x2 45 M20x1,5 | 28 M33x2 45
WH 36 M27x2 36 - - M27x2 36
vJ 80 45* M33x2 45 M27x2 36 M33x2 45
] 56 M42x2 56 M27x2 36 M42x2 56
45 M33x2 45 - - M33x2 45
> SW 100 56* M42x2 56 M33x2 45 M42x2 56
a 70 M48x2 63 M33x2 45 M48x2 63
56 M42x2 56 - - M42x2 56
W o 2 125 70* M48x2 63 M42x2 56 M48x2 63
’ | ¥ g o 90 M64x3 85 M42x2 56 M64x3 85
w - ! S 70 M48x2 63 - - M48x2 63
‘K\R@ 160 90* M64x3 85 M48x2 63 M64x3 85
\=r éﬂ 110 M80x3 95 M48x2 63 M80x3 95
NS 90 M64x3 85 - - M64x3 85
200 110* M80x3 95 M64x3 85 M80x3 95
A 140 M100x3 112 M64x3 85 M100x3 112

* nicht nach 1ISO- / DIN-Norm vorgesehener Durchmesser

nur fiir Frontflansch (ISO ME5)

Kolben- Stangen- nur fur Frontflansch (ISO MES)
o RD VJ VL | WE WF
WF A 12 24 | 10
e 25 18 0 151 6 | 15|36 3 | 10 | 25
14 26 | 12
L 32 > s g 12| 25|42 | 12| 3 | 10|35
18 30 | 15 [ 6
[ 40 o T 25| 62| 12] 3 | 10|35
22 34 | 18
( o © 50 28* 42 [ 22| 9 | 25 | 74 | 9 4 | 16 | 41
T i T 1/ R ¥ 8 g 2 36 50 | 30
g \ S 28 42 | 22 | 12 75 | 12
63 36* 50 | 30 32 4 | 16 | 48
\ Lsw 5 s 391 13 88 | 13
. 36 50 | 30 82
WE 80 45* 60 | 39 | 9 | 31 [ .| 9 4 | 20 | 51
56 72 | 48
WE. ¥ 45 60 | 39 92
VL 100 56* 72 | 48 | 10 | 35 10 | 5 | 22 | 57
R 125
— 70 88 | 62
[ 56 72 | 48 105
\2 sw 125 70* 8 | 63 | 10 | 35 [ . | 10 | 5 | 22 | 57
\ 90 108 | 80
Y W 2 2 70 88 | 62 125
¥ g o g 160 90* 108 | 80 | 7 | 32 7 5 | 25 | 57
1% 8§ 110 | 133 | 100 170
NN ' 90 108 | 80 150
\ 200 110* 133 [ 100 | 7 | 32 |, ] 7 5 | 25 | 57
140 163 | 128
A * nicht nach 1ISO- / DIN-Norm vorgesehener Durchmesser
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Bestellangabe

Zylinderbefestigung

FuBbefestigung ISO MS2
KB | ZJ + Hub
PJ + Hub Y
&ﬁEE EE
,,,,,,,,,,,,,, —_ ‘,,,
SW.
G |F
SW SS + Hub _J_ XS
ISO MT1 04
KB, ZJ + Hub
PJ + Hub Y
TL TC TL, EE EE

R

@
|
-
U

XG
Schwenkzapfen bodenseitig 1ISO MT2 05
ZJ1 + Hub
KB |, ZJ + Hub
PJ + Hub Y
EE EE T, TC | TL, ¢
1T E—
T e — — I
i © |
N 2
f | T TEE E] *""4‘ """ e
XJ + Hub
ISO MT4 06
KB, ZJ + Hub
TL ™ TL PJ + Hub Y
uw

uw
2TD f8
|
|
L]
E
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